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^ PORTE ISOTHERME A DOUBLE SOUFFLET. 

(5p La porte isotherme a double soufflet comprend un ta- 
bFTer souple (7) qui est constitue d'au moins une toile (70) 
presentant deux pans verticaux et opposes (71 , 72) qui sont 
d'une part reunis I'un a I'autre dans la partie mferieure du ta- 
blier et d'autre part fixe chacun au cadre superieur (3) de la 
porte (1 ) de maniere a delimiter au moins un espace central 
(9) sensiblement etanche dans lequel sont loges des san- 
gles de traction (5, 6, 5'), des traverses horizontales (1 1 , 
11', 16) des tubes de deversement (12) et des moyens de 
fixation (73, 74, 15, 17, 18) qui permettent la reunion des 
pans (71 , 72) au niveau des traverses horizontales. 




Illllllllllllllllllllllllllllllllllllllll 



1 



2769944 



P©[RTE OSOTHIER^E h DOUBLE SOUFFLET 



5 La presente invention est relative a une porte de manutention isotherme comportant 
un tablier souple a double soufflet pouvant etre empile, muni de traverses 
horizontales, de tubes de deversement guides dans les montants lateraux de la 
porte et de sangles de traction permettant, par I'intermediaire d'un tube de traction, 
de soulever et d'empiler le tablier souple dans sa position ouverte. 

10 

On a represents en figures 1 et 2 une porte isotherme A de I'art anterieur, 
comportant un tablier souple a constitue d'une juxtaposition de toiles en materiaux 
isolants b, c, d reliees entre elles au niveau des traverses horizontales e afin de 
constituer des segments reguliers / de dimensions constantes. 

15 

Les traverses horizontales e comportent des passes sangles g pour le guidage et la 
retenue des sangles de traction h permettant de deplacer le tablier souple a dans 
une position de fermeture a une position d'ouverture. 

20 On note que chaque segment / presente une zone de phage /' permettant lors de la 
fermeture du tablier souple a d'empiler chaque segment du meme cote tandis que 
les traverses horizontales e se trouvent en dessous des unes des autres afin de 
diminuer le volume d'empilement dudit tablier. 

25 On constate dans ce genre de porte isotherme que les traverses horizontales e et 
les sangles de traction h sont disposees a I'exterieur des toiles b, c, d. 

Le fait que les sangles de traction h soient accessibles par tout individu, engendre 
des risques d'acddents non negligeables lors des deplacements du tablier souple a. 

30 

Lors de la remonte du tablier souple a on constate que les traverses horizontales e 
s'entrechoque les unes contre les autres, augmentant ainsi considerablement le 
bruit de fonctionnement de la porte A 

35 Enfin la fabrication du tablier souple a isotherme, est relativement onereuse d'autant 
plus si Ton decide la suppression des ponts themniques qui engendres au niveau 
des traverses horizontales. 

La porte de manutention suivant la presente invention a pour objet de disposer 
40 I'ensemble des moyens de traction du tablier souple entre les pans de la toile afin de 
les isoler de I'exterieur. 

C'est a ces inconvenients qu'entend plus particulierement remedier la presente 
invention. 

45 

La porte isotherme suivant la presente invention comprend un tablier souple 
constitue d'au moins une toile presentant deux pans verticaux et opposes qui sont 
d'une part reunis I'un a I'autre dans la partie inferieure du tablier, et d'autre part fixe 
chacun au cadre superieur de la porte de maniere a delimiter au moins un espace 
50 sensiblement Stanche, dans lequel sont logees des sangles de traction, des 
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traverses horizontales, des tubes de deversement et des moyens de fixation qui 
permettent la reunion des pans opposes au niveau des traverses horizontales. 

La porte isotherme, conforme a I'invention, comprend un pan comportant un 
5 fourreau muni de decoupes delimitees par des languettes, tandis que le fourreau du 
pan oppose presente une decoupe delimitee par des languettes, lesdites languettes 
etant intercalees les unes par rapport aux autres lors de la mise en place de la 
traverse horizontale pour permettre la reunion des pans. 

10 La porte isotherme, suivant la presente invention, comprend des pans dont les 
fourreaux comportent respectivement une traverse qui sont reliees entre elles par 
rintermediaire d'un lien, dispose au niveau des decoupes, menagee dans ledit 
fourreau. 

15 La porte isotherme, conforme a I'invention, comprend des pans qui sont reunis I'un a 
I'autre par rintermediaire de tubes formant traverse horizontale, lesdits tubes 
cooperant avec des joncs solidaires des pans. 

La description qui va suivre au regard des dessins annexes, donnes a titre 
20 cfexemples non limitatifs, permettra de mieux comprendre I'invention, les 
caracteristiques qu'elle presente et les avantages qu'elle est susceptible de 
procurer 

Figures 1 et 2 sont des vues schematiques illustrant une porte de manutention de 
25 fart anterieur. 

Figure 3 est une vue schematique representant I'agencement en position fermee du 
tablier souple de la porte de manutention suivant la presente invention. 

30 Figure 4 est une vue en perspective partielle montrant le tablier souple en position 
ouverte de la porte de manutention. 

Figure 5 est une coupe illustrant la porte de manutention suivant la presente 
invention en position ouverte. 

35 

Figure 6 est une coupe representant en detail le passage des sangles de traction 
par rapport aux traverses horizontales de la porte de manutention suivant la 
presente invention en position ouverte. 

40 Figure 7 est une coupe montrant en detail le passage des sangles de traction par 
rapport aux traverses horizontales de la porte de manutention suivant la presente 
invention en position fermee. 

Figure 8 est une coupe agrandie illustrant le passage des sangles de traction au 
45 niveau des tubes de deversement lorsque de la porte de manutention est ouverte. 

Figures 9 et 10 sont des vues representant une premiere variante de la porte de 
manutention suivant la presente invention en position ouverte. 
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Figure 1 1 est une coupe representant en detail le passage des sangles de traction 
par rapport aux traverses horizontales de la porte de manutention montree en 
figures 9 et 10. 

5 Figure 12 est une coupe agrandie illustrant le passage des sangles de traction au 
niveau des tubes de deversement lorsque de la porte de manutention des figures 9 
et 10 est ouverte. 

Figure 13 est une vue schematique representant une seconde variante du tablier 
10 souple de la porte de manutention suivant la presente invention. 

Figure 14 est une vue en perspective partielle montrant le tablier souple en position 
ouverte de la porte de manutention de figure 13. 

15 Figure 15 est une coupe illustrant la porte de manutention de figure 13 suivant la 
presente invention en position ouverte. 

Figure 16 est une coupe representant en detail le passage des sangles de traction 
par rapport aux traverses horizontales de la porte de manutention de figure 13 en 
20 position ouverte. 

Figure 17 est une coupe montrant en detail le passage des sangles de traction par 
rapport aux traverses horizontales de la porte de manutention figure 13 en position 
fermee. 

25 

Figure 1 8 est une coupe agrandie illustrant le passage des sangles de traction au 
niveau des tubes de deversement lorsque de la porte de manutention de figure 13 
est ouverte. 

30 Figures 19 et 20 sont des coupes montrant une variante des moyens de fixation des 
pans verticaux et opposes de la toile du tablier souple de la porte suivant la 
presente invention. 

Les figures 1 et 2 montrent une porte de manutention A de I'art anterieur comme 
35 cela a ete decrit precedemment 

En figures 3 a 8 on a represents une porte de manutention 1 comportant des 
montants lateraux 2 reunis entre eux par un cadre horizontal superieur 3. 

40 Ce dernier recoit un tambour 4 permettant I'enroulement des sangles de traction 5, 6 
afin d'amener un tablier souple 7 dans une position d'ouverture et de fermeture. 

Les montants lateraux 2 comportent sur toutes leurs hauteurs des dispositifs de 
guidage du tablier souple 7 lors de ses deplacements en une position d'ouverture et 
45 une position de fermeture. 

Ces dispositifs de guidage peuvent etre semblables a ceux decrits dans la demande 
de brevet francais FR 97 05305 appartenant au demandeur. 

50 Le tablier souple 7 est constitue d'une toile 70 en matiere plastique ou analogue qui 
est formee de deux pans verticaux et opposes 71, 72. 
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Les pans 71 et 72 sont reunis I'un a I'autre dans ia partie inferieure du tablier 7 et 
au-dessus d'un tube de traction 8 auquel sont reunis les sangles de traction 5 et 6. 

II va de soit que le nombre de sangles de traction 5 et 6 varie en fonction de la 
5 largeur du tablier souple 7 et qu'elles sont toujours associees avec des sangles de 
securite non representees. 

Par souci de clarte et de concision on decrira uniquement I'agencement du tablier 
souple 7 au niveau d'une paire de sangles de traction. En effet cet agencement est 
1 0 identique au niveau de chaque passage de sangles de traction du tablier souple 7. 

Chaque pan 71 et 72 est fixe a I'oppose du tube de traction 8 au cadre horizontal 3 
de la porte de manutention 1. Ceci permet de definir un espace 9 sensiblement 
etanche et isole de I'exterieur de la porte. On constate que les sangles de traction 5 
15 et 6 sont logees a I'interieur de cet espace 9 afin de deboucher au niveau de 
I'extremite inferieure du tablier souple 7 pour etre reunies avec le tube de traction 8 
qui est situe en dehors dudit espace 9. 

Le tube de traction 8 est protege par une bavette 10 en forme de boucle dont les 
20 bords sont respectivement soudes sur les pans 71 et 72 de la toile 70. 

Chaque pan 71 et 72 comporte un certain nombre de fourreaux 73, 74 regulierement 
repartis sur toute la hauteur du tablier souple 7. Ces fourreaux sont prevus pour 
recevoir des traverses horizontales 11 dont chaque extremite coopere avec les 
25 glissieres des montants lateraux 2 pour le guidage du tablier souple 7 lors de ses 
deplacements. 

-Entre les fourreaux 73, 74, des pans 71, 72 sont prevus d'autres fourreaux 75, 76, 
dans lesquels sont introduits des tubes de deversement 12 permettant de former sur 
30 chaque pan des plis reguliers lors de I'ouverture du tablier souple 7. 

On constate que les pans 71 et 72 sont reunis I'un a I'autre au niveau des traverses 
horizontales 1 1 , et plus particulierement au moyen des fourreaux 73 et 74. 

35 En effet ces demiere presente chacun des decoupes 77 au niveau des passages de 
sangles 5 et 6. Ces decoupes 77 permettent lors de Introduction des traverses 
horizontales 1 1 d'intercaler les fourreaux 73, 74 afin de constituer un assemblage 
des pans 71 et 72 du type charniere. 

40 La fixation des pans 71 et 72 de la toile 70 entre eux permet de decouper I'espace 9 
en plusieurs espaces 9a quo sont delimites par les traverses horizontales 11 du 
tablier souple 7. Chaque espace 9a recoit le passage des sangles de traction 5 et 6 
et une paire de traverse horizontal 11 et une paire de tube de deversement 12. Le 
nombre d'espaces 9a varie en fonction de la hauteur du tablier souple 7. 

45 

En figure 4 on a montre I'agencement des fourreaux 73, 74 entre eux autour d'une 
traverse horizontal 1 1 . 

On note que la decoupe 77, menagee sur le fourreau 73, permet de determiner deux 
50 languettes 73a et 73b. 
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De meme la decoupe 77 prevue sur le fourreau 74 determine deux autres languettes 
74a et 74b. 

La mise en place de la traverse horizontale 1 1 , coopere respectivement avec deux 
5 languettes 74a, 73a et 74b, 73b des fourreaux 73, 74, en laissant entre les 
languettes 73a et 74b un espace 78 pour le passage des sangles de traction 5 et 6. 

Le montage des traverses horizontales 1 1 est identique sur toute la hauteur du 
tablier souple 7 afin de constituer a des intervalles reguliers la reunion des pans 71 , 
10 72 de la toile 70. 

La fixation des pans 71 et 72 entre eux au niveau des traverses horizontales 1 1 
permet de constitue sur chacun des pans et de part et d'autre desdites traverses des 
plis 13. 14, lorsque le tablier souple 7 est en position ouverte. 

15 

Ces plis 13 et 14 sont obtenus au moyen des tubes 12 qui torment lors de la 
remonte du tablier souple 7 un deversement de la toile 70 de chaque cote des 
traverses horizontales 1 1 . 

20 Dans la solution proposee en figures 3 a 8, on note que les sangles 5 et 6 sont 
disposees de part et d'autre des traverses horizontales 1 1 sans jamais se croiser, 
afin que ces demieres puissent s'enrouler I'une sur I'autre autour du tambour 4 lors 
de I'ouverture de la porte 1 (figure 6). 

25 La figure 8 represente le passage des sangles 5 et 6 au niveau des tubes de 
deversement 12 lorsque le tablier souple 7 est en position fermee. 

On remarque que les sangles 5 et 6 sont disposees I'une contre I'autre sans se 
croiser pour permettre un deplacement regulier du tablier 7. 

30 

En figure 9 a 12 on a montre une premiere variante de la porte 1 suivant la presente 
invention. 

Cette variante consiste essentiellement dans I'agencement des sangles 5 et 6 qui 
35 sont decalees I'une par rapport a I'autre, afin de se croiser en dessous de chaque 
traverse horizontale 1 1 du tablier souple 7. 

En effet, les sangles 5 et 6, lors de I'ouverture du tablier 7, s'enroulent I'une a cote 
de I'autre autour du tambour 4 (figure 9). 

40 

Egalement, la fixation des pans 71 et 72 de la toile 70 au niveau des traverses 
horizontales 11, est obtenu au moyen des fourreaux 73, 74 qui component 
respectivement les languettes 73a, 73b et 74a, 74b. 

45 Ces languettes sont agencees les unes derrieres les autres de maniere que la 
languette 74a soit en contact avec celle 73a qui est en contact avec celle 74b elle- 
meme en contact avec celle 73b. 



Dans cette solution on constate qu'il n'existe plus de passage pour les sangles 5 et 
50 6 comme cela etait prevu en figure 4. 
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Dans cette variante, et au niveau de la traverse horizontale 11 se trouvant 
directement en dessous du tambour 4, on note que la sangle 5 vient s'intercaler 
entre la languette 73a du fourreau 73 et le pan 72, tandis que la sangle 6 vient 
passer entre la languette 74b du fourreau 74 et la toile 71 . 

5 

Les sangles 5 et 6 viennent se croiser en dessous de la traverse horizontale 1 1 et 
au-dessus de la suivante. Ainsi la sangle 5 vient s'intercaler entre la traverse 1 1 dite 
« traverse suivante » et le fourreau 73. sachant que la languette 73a n'est pas 
engagee autour de ladite traverse. 

II en va de meme pour la languette 74b. qui n'est pas engagee autour de la traverse 
horizontale 11 dite « traverse suivante ». pour le passage de la sangle 6. Ainsi une 
traverse horizontale 1 1 sur deux sera maintenue uniquement par les languettes 73b, 
74a des fourreaux 73 et 74, des pans 71 et 72 pour permettre le passage des 
15 sangles 5 et 6 lorsque celles-ci se croisent Tune par rapport a I'autre. 

Dans le cas ou les sangles 5 et 6 sont disposees I'une a cote de I'autre et sans se 
croiser il est alors possible de relier chaque traverse horizontale 1 1 aux fourreaux 73 
et 74 comme montre en figure 9. 

Cette solution evite un diametre d'enroulement trop important des sangles 5 et 6 
autour du tambour 4. 

De la meme maniere que precedemment les toiles 71 et 72 sont solidaires de tubes 
25 de deversement 12 afin de former des plis 1 3 et 14 de part et d'autre des traverses 
horizontales 1 1 lors de I'ouverture du tablier souple 7. 

En figure 12 on a represents le passage des sangles 5 et 6 au niveau des tubes de 
deversement 12 lorsque le tablier souple 7 est en position ouverte. 

30 

En figures 13 a 18 on a montre une seconde variante de la porte de manutention 1 
qui consiste a ne plus disposer les sangles de traction 5 et 6 par paire, mais 
simplement, comme dans I'art anterieur, c'est a dire par unite. 

35 Le tablier 7, et plus particulierement ses pans 71 et 72, comportent des fourreaux 
73, 74 dans lesquels sont introduites respectivement des traverses horizontales 1 1 

etir. 

Ainsi les fourreaux 73, 74 des pans 71, 72 comportent des decoupes permettant la 
40 mise en place d'un lien 15 prevu pour reunir I'une contre I'autre les traverses 
horizontales 1 1 et 1 1 '. 

Ce moyen de fixation permet de relier ensemble les pans 71 et 72 de la toile 70 a 
chaque niveau des traverses horizontales 11,11' pour constituer avec les tubes de 
45 deversement 1 2 les plis 1 3 et 1 4 lors de la remonte du tablier 7 en position ouverte. 

La sangle de traction 5' est disposee entre les fourreaux 73, 74 recevant les 
traverses horizontales 11, 11', afin que son extremite libra soit solidaire du tube de 
traction 8. 

50 
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II peut etre prevu que la sangle 5' traverse perpendiculairement le lien 15 lorsque 
celle-ci se trouve au meme niveau. II sera preferable pour des facilites de montage 
que la sangle 5' soit disposee a cote des liens de fixation 15 des traverses 
horizontales 11 et 1V. 

5 

On note que dans cette variante I'espace central 9 est egalement decoupe en 
plusieurs espaces 9a qui sont compris entre chaque traverses horizontales 11, IV. 
Ainsi les espaces 9a recoivent le passage de la sangle 5", une paire de traverse 
horizontale 11, 1 V et une paire de tube de deversement 12. 

10 

En figures 1 9 et 20 on a montre un autre moyen de fixation des pans 71 , 72 de la 
toile 70 entre eux, qui est constitue par un tube en forme d'ellipse 16 cooperant avec 
des joncs 17, 18 qui sont soudes respectivement sur les pans 71, 72 de la toile 70. 

15 Le tube 16 peut etre plein et realise en aluminium ou en polyester constituant une 
traverse horizontale equivalente a celle 11 et 1 V decrite precedemment. 

Le tube 1 6 presente sur toute sa longueur deux rainures opposees 1 6a, 1 6b dont le 
profil interne est similaire a celui des joncs 17 et 18. 

20 

Les joncs 17 et 18 component respectivement sur toute leur longueur une levre 18a, 
17a qui coopere avec les rainures 16a, 16b du tube 16 pour permettre la liaison 
entre les pans 71 et 72 de la toile 70. 

25 Les joncs 17 et 18 presentent perpendiculairement aux levres 18a et 17a un 
passage 18b et 17b dispose parallelement aux pans 71 et 72 pour la mise en place 
des sangles de traction 5 et 6. 

De la meme maniere les toiles 71 et 72 sont solidaires de tubes de deversement 12 
30 pour constituer des plis 13, 14 lors de la remonte du tablier 7 de la porte 1 . 

On constate que dans tous les exemples decrits ci-dessus, les sangles de traction 5, 
6, les traverses horizontales 11, 1V, et 16 les tubes de deversement 12 et les 
moyens de fixation 73, 74, 15, 17, 18, sont tous loges dans I'espace central et plus 
35 particulierement dans les espaces 9a prevus entre chaque traverse horizontale 1 1 , 
1 V et 1 6 du tablier souple 7. 

On remarque que les sangles de traction 5 , 6, 5' disposees dans cet espace 9 evite 
tout risque d'accidents lors de la remonte du tablier 7 §tant donne quelles ne sont 
40 plus visibles de I'exterieur. 

En outre on note que la constitution du tablier 7 forme d'une toile 70 a deux pans 71 , 
72 verticaux et opposes ameliore considerablement le coefficient d'isolation 
thermique. 

De plus, la porte de manutention 1 ne presente plus de bruit de fonctionnement lors 
de I'empilement des traverses horizontales 11, 1V etant donne que ces demieres 
sont logees dans des fourreaux 73, 74,qu'il n'existe plus de passe sangle et que 
I'ensemble des moyens de levage se trouve confine dans un espace central 9 
decoupe en plusieurs espaces 9a fermes. 
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REVINDICATIONS 



5 1. Porte isotherme a tablier souple susceptible de s'empiler dans une position 
d'ouverture caracterise en ce que le tablier souple (7) est constitue d'au moins une 
toile (70) presentant deux pans verticaux et opposes (71. 72) qui sont d'une part 
reunis Tun a I'autre dans la partie inferieure du tablier et d'autre part fixe chacun au 
cadre superieur (3) de la porte (1) de maniere a delimiter au moins un espace (9) 
10 sensiblement etanche dans lequel sont loges des sangles de traction (5, 6, 5'), des 
traverses horizontals (11, 11', 16) des tubes de deversement (12) et des moyens 
de fixation (73, 74, 15, 17, 18) qui permettent la reunion des pans (71, 72) au niveau 
des traverses horizontales. 

15 2. Porte isotherme suivant la revendication 1, caracterisee en ce que chaque pan 
(71, 72) est solidaire de fourreaux (73, 74, 75. 76) pour la mise en place des 
traverses horizontales (11, 11') et des tubes de deversement (12), afin de constitue 
de part et d'autre desdites traverses, des plis successifs (13, 14) lors de 
I'empilement du tablier souple (7). 

20 

3. Porte isotherme suivant la revendication 1, caracterisee en ce que le pan (71) 
comporte un fourreau (73) muni de decoupes (77) delimitees par des languettes 
(73a, 73b), tandis que le fourreau (74) du pan (72) presente une decoupe (77) 
delimitee par des languettes (74a, 74b), lesdites languettes etant intercalees les 

25 unes par rapport aux autres lors de la mise en place de la traverse horizontal (11) 
pour permettre la reunion des pans (71, 72). 

4. Porte isotherme suivant la revendication 3, caracterisee en ce qu'un espace (78) 
est prevu entre les languettes (73a, 74b) des fourreaux (73, 74) pour le passage des 

30 sangles de traction (5, 6). 

5. Porte isotherme suivant la revendication 1 , caracterisee en ce que les fourreaux 
(73, 74) des pans (71, 72) comportent respectivement une traverse horizontale (11, 
11') qui sont reliees entre elles par rintermediaire d'un lien (15), dispose au niveau 

35 des decoupes (77), menagee dans ledit fourreau. 

6. Porte isotherme suivant la revendication 1, caracterisee en ce que les pans (71, 
72) sont reunis I'un a I'autre par rintermediaire de tubes (16) formant traverse 
horizontale, lesdits tubes cooperant avec des joncs (17, 18) solidaires des pans (71, 

40 72). 

7. Porte isotherme suivant la revendication 7, caracterisee en ce que les joncs (17, 
18) presentent respectivement un passage (17b, 18b) pour la mise en place des 
sangles de traction (5, 6). 

45 

8. Porte isotherme suivant la revendication 1, caracterisee en ce que les sangles 
(5, 6) sont solidaires d'un tube de traction (8) dispose a I'exterieur de I'espace 
central (9) pour permettre les deplacements du tablier souple (7). 
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9. Porte isotherme suivant la revendication 1, caractensee en ce que les sangles 
(5, 6) sont disposers par paire, soit decalees les unes par rapport aux autres, soit 
superposees I'une sur I'autre. 

5 10. Porte isotherme suivant la revendication 1, caracterisee en ce que les sangles 
de traction (5, 6) sont disposees de part et d'autre des traverses horizontales (1 1 ) du 
tablier souple (7). 

1 1 . Porte isotherme suivant la revendication 1 , caracterisee en ce que les sangles 
1 0 (5, 6) se croisent entre chaque traverse horizontal du tablier (7). 

12. Porte isotherme suivant la revendication 1, caracterisee en ce que I'espace (9) 
est decoupe en plusieurs espaces (9a) qui sont delimites par les traverses 
horizontales (11, 11', 16). 

15 
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